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Durchgangiger Einsatz von iba
in der Kaltbandfertigung

S A =
- a .~ -
i — -
< ol p_— R -;'—. o -
et - S -
S L T - *
, -

' 7

engineere d by BILSTEIN GROUP

Ufuk Karvan, 20.05.2022
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fiihrendes globales Kompet tzwerk
BILSTEIN GROUP e o reerre

uber 1.400 Mitarbeiter

Jahresumsatz
von ca. 750 Mio. Euro

Jahrestonnage
von liber 600.000 Tonnen

7 Standorte in 5 Landern

B rund 1.200 Kunden weltweit

langjahrige Kunden-
beziehungen — seit 1911
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Neues Quarto CVC®plus-Reversierkaltwalzwerk
800 - 1.000 m/min Walzgeschwindigkeit

« Kombinationsanlage:
- Reduktion im Reversierbetrieb
- Dressieren im Nicht-Reversierbetrieb

* Reduzierung von Warmband (gebeizt) auf
die Enddicke

* Dressierbetrieb trocken oder mit einem
Nassdressiermittel, das auch als
Rostschutzmittel dient

« Produkt: CVC®plus Quarto-Reversier-
Kaltwalzanlage
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Breitbandwalze/Produktdetails

Abmessungen

Dicke 0,4-5mm

Breite 600 - 1.350 mm

Lieferformen Ringe

Ringgewicht max. 13,8 Tonnen (zum Versand)

Spektrum analog zur bestehenden Produktpalette
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Aktuell eingesetzte Systeme der iba AG

ibaPDA (53 Systeme)
« ibaCapture (11 Server)

» ibaHD-Server (1 Server)

* ibaAnalyzer ibaPDA ibaCapture ibaHD-Server

. . Die skalierbare Basissoftware Videos und Messdaten Historische Daten sofort
¢ lbaDatCoordlnator um Messdaten zu erfassen synchron aufzeichnen und verfligbar
analysieren
« ibaDaVIS
* ibaQPanel

» ibalnSpectra \

e iba Datawyzer-l CC ibaAnalyzer ibaDatCoordinator ibaDaVIS
Die leistungsfahige Werkzeug fiir automatisiertes Webbasierte Anzeige und
Analysesoftware — Datenmanagement Analyse von Mess-, Prozess- und

flexibel und kostenfrei Qualitatsdaten
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iba Prozessdaten Systemlandschaft

4 Sensorik
ibaCapture f[ IH-
/beUf die ibaPDA w ’—‘ Netz
Instandhaltun ibaQPanel L g
J ibaDatCoordinator L ii ‘ N

Haubenglihanlage

Tandem-Walzgerist Quarto-Nachwalze  Langsteilanlage

Standard
Prozessroute

Produktiv
iba fir Qualitdts- ibaPDA - Netz

und Prozessdaten R
e ,




BILSTEIN GROUP -
iba fur die Instandhaltung — ibaPDA & ibaCapture

ibaPDA synchronisiert mit
ibaCapture

Blick in einen

Hartedurchlaufofen mit Hilfe
einer wassergekihlten Kamera

>900°C

Datei  Kenfiguration  Ansicht  Hilfe
DOWGODIR
ibaPDA-Signalbaum

7y Kt 341

-7 Bunddaten Keinknecht
@ iy, Keinknecht
5ty Kameras Bandauf
31: Ket316_Enlaufbereich
3.0 Ket316_Unlenkrolle
32 Kst316_Schere
33 Ket316_Stapelgestel
3.4 Ket316_Bigelofen
35, Kst316_Schingengnie
36: Ket316_Bleibad
37 Kat316_Luftdusche
3.8; Kst316_Schweilbersich
39 Ke316_Haneofen
BT 10 F316 tten fusau |
5y Stapelaniage
@ f, Haspelaniage
- Ebner
5+ Schweilmaschine
7y, OPC UA
47, <Ungruppierte Kansle>

" Signale | Suchen

~
{) BILSTEIN GROUP

Ket316/Kst301 Con - Gy | Kst 307 Allgemein

Pl ezlos 58 B PERE G L o 67 O Il

# || Trendkurve 1 4 b % ||| Kameraansicht 1 4 b %
&t w2 2 A E-

— [26:9] Harteaten.Allgemein Abgas_Druck (-2 433 mBar)

W

F27

= [28:10] Allgemein Bandlauf Geschwingkeit (2,497 minin)

— [28:11] Temperatur +FFO1 (25,200 °C) 280

T 126.40] Algemein Sohadtor Bgeioten geschiossen (1)
28.50] Allgemein Biigelschuhe Automatikbetrish (1)

122530 | 122540 122550 122500

Datenaufzeichnungsstatus
= BIVKST3I6IBA
( Ket316/Kst301 Complete
-@ D\Dat\220513\pda522_2022-05-13_12.19.43dat (00.06:21)
- Kat 301 Ring Aufzeichnung
@ D-\Dat_Ring - 307'220513\HvKst301_2022.05-13 08.47.21 dat (03:38:43)

&
[
i |

8 Digitelanzeigen
admin & BWKST316IBA (7.3.10) & a7kBs & 02KBSs




BILSTEIN GROUP -
iba fur die Instandhaltung — Reports

L) BILSTEIN GROUP

Meldungen von Anlagenzustanden

Meldungen von Anlagenzustanden automatisch dem Instandhalter Gbermitteln

automatisch dem Operator Ubermitteln

10

Report: Walzmotoriiberwachung Standardabweichung Ankerstrom > 75
O eiLsTEIN GROUP P g g
. s i sy - fotie]
Q) BiLSTEIN GROUP Report: Kst. 270 Ermittlung Walzenexzentrizitat Bei der Uberwachung wird die ey n) T e cawes Hail, ks
Standardabweichung vom i 2 T T A S 3 i
sklucler  mmtmaler - = = Walzmatorstrom gebildet und auf den = A
] om b ! i
o T o Seret Langrngae = - Grenaver >75 werprtt. e
H GO_untere STW - LAngentrequenz: 0 396 1/m | Tritt dieser Fall langer als 10Sek. ein, 0
obere STW| 745 9 0 s0 wird eine Email mit diesem Bericht
20 abgesetzt
Aw [200.7 _ 1 Beispiel vom 13.01.2018, hier liegt
10—_ Ym die Standardabweichung vom
untere STW [ 804,2 (e e Walzmator bei 118. |
02 03 04 05 08 07 08 09 10 11 12 Die hochfrequente Schwingung
50 verursacht Dickenschwankungen.
T G1- Signal Langenfrequenz (1/m) hefiswalze - [angenirequenz m
 msen | ‘ S Cory ponite
obere STW [745 3 !
1 _obere STW - Langeniequenz 0.427 1/m - Kupplung vom Walzmotorgeber il ; i =
AW ZDf_ tiberpriifen 004300 004400 004500 004B00  G04700  OU4R00 Q04300 005090 G0
vax
10+ Minetwen Sta Abw Einhei
untere STW 8l l hm - Tacho vom Walzmoter auf Funktion =i e | i =
02 03 04 05 06 o7 08 09 10 1 12 prufen
sesvone | Warmariode v Wargoar | Ghadalt
50 - = AP WA
i
_ 4 G2 Signal Langenfiequenz (1/m)
obere STW [818,3 ] 1
30
Miealawal |
untere STW[795 3 ] Lis
05 0 [ [ 09 10 11 12
Werk: HuVo
- o
obere STW [738 4 _ ‘ Startzeit der Messung: 21.09.2018 06:02:49 964000
5] G2_obere STV - Langenfrequenz, 0431 Um Analyse Datei: X\dat\180921\Kst501_2018-09-21_06.02 49 dat
20~ 2
AW1310.0 ] | Ablage Report: biffs01\Group\ProduktionIBA_Daten_KST501\Reports  Seite 1/2 -
untere STW [774.1 b L 1 | - I
02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12
Werk: Werk | Fr i Ausiauf]
Kst: 270 Grenzwert AW [pm] - Warnung
Startzeit der Messung: 09.02.2021 14:45:47.070000 Crenzwert AW [l Alamt
Analyse Datei: C:\Users\wkarvan\Desktop\W 1KST270_100148325_01%0_0020_2021-02-09_14 46 47 dat Grenzwert STW [um] - Warnung
Ablage Report: WbilfsD1 o _Daten_KST? o s STV [ Al




BILSTEIN GROUP -

ibaQPanel live Darstellung fir den Bediener

Mit dem ibaQPanel wird dem
Operator eine Live Darstellung der
Prozessdaten zur Verfligung gestellt.

Alle wichtigen Parameter und
Prozessdaten der Vorfertigung stehen
ihm zur Verflgung.

Bsp. Standstelle vorhanden? ja/nein

Ziel:

* Entdeckung von z.B.
Toleranziiberschreitungen der
Vorfertigung

11

L) BILSTEIN GROUP

BILSTEIN GROUP|

Auftragsnummer 100142416
{ 0300
0050
HUVO

Einlaufdicke [um] 1312
Einlauforeite [nm] 0485

Vorkostenstelle
Siandstelle ja=1
Kopflange VKst.
FuRlinge VKst
Kantenrisse VKst. 0
Locher VKst. 0

Prozessgeschwindigkeit [m/min] —
201

Dressiergrad [%] =
4.81

Bandzug Auslauf [kN]
26.6

.

BDE- 575 ok
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Prozessdaten Systemlandschaft IBA

| Produktiv
iba fur Qualitdts- ibaPDA e 1baPDA - Netz
und Prozessdaten ' m
e ,
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BILSTEIN GROUP -

Qualitats- und Prozessdaten Systemaufbau mit IBA

' Zentraler Server
I e jbaDatCoordinator

L) BILSTEIN GROUP |

DB Eintrag

SQL Datenbank

. ibaAnalyzer-File-Extract
| * ibaAnalyzer-DB

BILSTEIN — SCHALTHAUS I

7

Zeitbasierte Daten

I
i Lokaler

i ibaDatCoordinator |
|

%

Langenbasierte Daten

Lokal Daten fir 90 Tage ) NAS - Speicher

zeitbasiert aufzeichnen I
13 )
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Visualisierung
mit ibaDaVIS

BILSTEIN - IT
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Prozessrouten am Standort Hagen

Werk 1 i Werk 2
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ibaDaVIS (Prozessdaten ansehen)

Mit dem DatenVisualisierungs- und Informations-Service ibaDaVIS konnen Mess-, Prozess- und Qualitatsdaten webbasiert
visualisiert und analysiert werden. ibaDaVIS ermoglicht die interaktive

messdateilibergreifende Analyse von Produkt- und Prozessdaten.

Unser Ziel:
Die Liuickenlose Erfassung der Prozessdaten Uber die gesamte Fertigungsroute je Auftrag! ,Bsp. Kst.270 > Kst.470 > Kst.500

8 ibaDavis x  + v x
€ C A Nichtsicher | biliba01/dashboard/5 o 2 % 0O &

3 Apps [ Home @ Schichtplanung [ Willkommen - Indiu. ibaDaVis @ Teams B ibaDaVISICC @ Polisay makinalari

zeiter R —— ngrummer
Y Cetete 31 Toge: 12.06.2022 - 13.05 2020 100193959 x| Yoo
@ Pro
= puen &
ks ¥ Auftragsnummer ¥ Ringnummer Einsatzbreite Dicke Einlauf KopEnge Fublange CPK Wert Fertigungsdaes: Bandlange
Imm] 1 ml ml Imin]
4200
42200 a
05.05.2022 00:18:16. 270 100193959 o1o 0020 42200 4500 1552 8155 2600 500 223 445 157550 1 1 1 DAT|PDF =]
& Dickenabweichung Auslauf Aisgevitite Dt Datsen -
W it Pt Y Manuelle Auswaht. X @1 £
. \ ﬁ wW“WW"-”"W*M"”"“‘”'W”””‘A‘”WW A'*"’“’“’"’“"’“‘»’*‘W’*"me”’w
| A i, ‘
15 @ [Expr:s]: _DickenabweichungAuslauf [um] @ [Expr:6]: _DickenabweichungPosTol [um] @ [Expr:7]: _DickenabweichungNegTol fum] [Expr.26]. DickeTolVerletzt [Expr.27]. _Standstelle



BILSTEIN GROUP - €Y BILSTEIN GROUP
ibaDaVIS (Schrottstatistik)

ibaDaVis x.

€« C A Nichtsicher | biliba01/dashboard/23 o~ @ & 0O &

Apps B Home @ Schichtplanung [ Willkommen - Indu.

ibaDaVis @ Teams [ baDaVISICC @ Polisay makinalari

Per Mauszeiger abrufbare
Schrottmengen je Anlage...
Auftrag... Erzeugnis...

Dashbosrds /Bisel

BILSTEIN Schrottstatistik

Zefitter 3 schichtmodell
Letate 31 Tage: 12.06.2022 - 13.05.2022 Y

[, BILSTEIN Produktio CI -

BILSTEN Prozuktion - Datensétzs grenit 2 500 21 10974

v Timestamp  Ket nummer  Ringnummer  Fertgungsgeny  Dicke Ausleu  Ensatcbreite | Bandlange  Ablauf Gewicht BDE  Auflauf Gewich ASchopflange  ESchopflange A Schopfgemicht Kunde Warmbandlieferwerk  Erzeugnis Lieferantencoilnummer  SAPCalNr  Schicht  Final Stich  CPKWert  Downlosd
o] fmm] im] kgl ] tml il il

0 0510 000 5000 46600 31 6211 65 en2 12 17 460002 20001727 STEI0ONE 1939941002 10161729 Frin 1 191
70 0310 0040 5000 46400 44871 8n 8189 1226 156 7} % 460002 20001927 STE30ONB 1946959001 10161504 Friih 1 199  DATIP
470 100202381 0290 0040 5000 46400 45585 8n 8339 747 720 136 131 460002 20001927 STE300NB 1946960001 10161444 Frih 1 216 DATIP
470 100202381 0410 0040 5000 464.00 45124 821 8250 1094 704 199 128 460002 20001927 STE300NE 1952921001 10162145 Frun 1 226 DATIP

B ewicht je Auftrag [Kg] 5 @, Schopfgewicht je Kostenstelle [Kg] 5 @, Schopfgewicht je Erzeugnis [Kg] 52 [ Schopfgewicht je Warmbandlieferwerk [Kg] 52

Nk - Dstensszs: 10974 % ausTEN Frosuicin Tovre % BUSTEN Frdcion- D o97e % BLSTEN Procukton - Datensate: 10774

I I :
200k
. fonm..._

460002 460004 460003 460012 460001 460035 4G0037 460038 460024

G

&
&

Die Schrottmenge I I
Anfangsschrott + Endenschrott 11 In

lasst sich hiermit Gber die W ' ' —
Proz e S SrOUt e fu r j e d e n Au ftrag @ ASchopfgewicht [kg] @ E Schopfgewicht [kg] @ ASchopfgewicht [kg] @ E Schopfgewicht [kg] @ ASchopfgewicht [kg] @ E Schopfgewicht [kg] ® ASchopfgewicht [kg] @ E Schopfgewicht kgl
nachweisen...

%,

[, Schopfgewicht je Schic

52 @ Schopfgewichtje Kunde P
L BLSTEN Froduksion - k: G

N 1097

ht
0974 reduion - Dter:

@, Schopfgewicht Zeitverlauf
% BILSTEN Frodultion - Dtensats: 1097%

2 Zeitbereich: 2022, 4 May, 10:00:00.000 - 2022, 4 May, 11:00:00.000 | . I I I l l l
ST ml“l‘\u e 2o v ] I \.’\n“\‘hun\\.l‘ Al \h L] |“|L|“\ I T ; =
B BILSTEIN Produktion

¥ _TimeStamp Kst. A Dicke Auslauf Einsatzbreite ¥ Bandlange Ablauf Gewicht BDE Auflauf Gewieht errechnet A Schopfiénge E Schopflange A Schopfgewicht E Schopfgewicht

[l [mm] [m] kgl kgl ] [l kg kgl

01.12.2020 08:43:47 500 100132428 0100 00s0 2250 523.00 878.460 8623 8245 824 29.25 84 297 HUV
29.11.2020 06:54:45 470 100132428 0100 0050 2262 523.00 918.46 8890 .72 397 90 37 Huv
13.11.2020 15:35:58 270 100132428 0100 0030 2320 523.00 908.40 8830 8699 0.00 0.00 o 0 HUV

16




BILSTEIN GROUP -
ibaDaVIS ,,Logistik”

—_— Dashboards / Bilstein Logistik

Kst091

L) BILSTEIN GROUP

Zeitfilter

V Letzte 24 Stunden: 04.02.2021 15:43:16 - 05.02.2021 15:43:16

Wartezeiten der
automatischen
Kransteuerung sowie der

m, Bilstein Logistik Kst091
7% k=091 - Detensitze negrenzt 2uf 190 ven 190
¥ _TimeStamp Auftragenurmmer

05.02.2021 1 100145754

05.02:2021 14:10:24 100145754
. . . 05:02 2021 14:00:24 100145526
InnerbetrlebIIChen 05.02.2021 12-50:24 100145528
Transporte ermitteln S
05.02.2021 12: 100145754
05.02.2021 100143547
05.02.2021 10014352%
05.02.2027 11:50:24 100143549

Kst091 - Wartezeit auf Belegung

KsiD91 - Datensitzs: 190

Unser Ziel: -
* Performance-

Darstellung der Logistik

an der Kst.091

e Optimierung der _ [
Logistik

17

Ringnurmmer Fartigungsgang StartiblageDatum StartAblagaZeit EndeAblageDatum EndeAblageZeit

0200 0010 Null Null 2021_02_05 14_26_20

o100 0010 Null Null 2021_02_05 14_11_32

0100 0010 Null Mull 2021_02_05 14_08.00

0100 0010 2021_02_05 12_53 15 Null Null

0100 010 2021_0Z_05 12_53:22 Null Null

0200 0010 2021_02_05 12_53_31 Null Nl

0199 0010 Null Null 2021_02_05 12 35 04

019% 0010 Mull Mull 2021_02_05 12 27 08

0199 0010 2021_02_05 11_50_42 Nutl Null
ra 3 Kst0?1 - Wartezeit auf Abholung
el Tt ¥st091 - Dstenssize: 190

o
l = 5 I
3 4 s () 1 -

Ablageplatz

@ WartezeitBelegung

Ablageplatz

@ DauerAblage

WsrtezeitBelegung

4

/ Bearbeiten

DauerAblage
92

78

z
|\ @80 0000 0aa 0

45
MaN
~n
<2
)
Ablageplatz
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ibaDaVIS ,,Messmitteluberwachung*

Dashboards / Hugo Vogelsang -
Repromessung g St
Zeaitfitter
YV Letstest Tage: 05.01.2021 - 05.02 2021 ¢ Bearbsiten
Elektronische Ablage von
g Repromessung ) & 5 Statistik Priifungsergebnis 2
Repromessung - Datansatze egrenzt suf 100 von 168 Repromessung - Datensatzs: 168
. .
Prife rge bnissen mp—— VN R Ty ————
82
05022021 140503 Mo 511 M1-links 10 POF e 2 =
05022021 140125 Muve 511 MO1-links 00 POF m} 50
05.02.2021 Hive 811 MO1-links 10 POF O
5 = o
BILSTEIN Werk | - Kst. 280 Repromessung Report - M01 linkes Messgerit HuVo 511 MOT-links 0.0 PDF O i }
Ziel . 0402202121:5030  Hwa 511 MO1-linke 10 POF [m} e
L]

Datum: 05.02.2021
Uhrzeit: 06:04:42

. Lu c ke n I os e r N a c h We i s d e r Eenn I :::L:: :II Il-:n i _DA‘Q‘W1::SAYQ_W1 _KST280\DAT Gelsﬁm(\21DQDS\BiIsIeinRCMAO?-B_ZOﬂ-02-05405 04 42 dat
Messmitteliiberwachung

Messabweichung Kontrollnormale 1 [um] (480pm +-2pm)

2,00
= 150
3 100
o 050 |
000 mm B e ey s sgesEEEEEEET == ———— e —————————
2 050
-1,00
1,50
-2,00

Abweichun

12'3'4'5'6 7 8'0 1011121314151617181020: 2 : 1 87980
Messkammer 1 - 80

Messabweichung Kontrolinormale 2 [um] (6250um +-14pm)

15,00
10,00
500

ag—wt-——m— = —am_Ala.m

000 gummy
<500
10,00

Abweichung [pm]

15,00

12345678 81011121314151617 404 1 787980
Messkammer 1 - 80

18



BILSTEIN GROUP -
Systemarchitektur bei BILSTEIN

I Zentraler Server

ibaDatCoordinator

DB Eintrag

L) BILSTEIN GROUP |

SQL Datenbank

ibaAnalyzer-File-Extract
ibaAnalyzer-DB

7

Zeitbasierte Daten

%

%

Langenbasierte Daten

NAS - Speicher

19

=

4

v
Visualisierung
mit ibaDaVIS

BILSTEIN - IT




BILSTEIN GROUP - L) BILSTEIN GROUP
Prozessrouten am Standort Hagen

Werk 1 i Werk 2




BILSTEIN GROUP -
Integration des ibaDatawyzer-ICC bei BILSTEIN

Server Zentraler
ibaDatCoordinator

DB Eintrag @
2%
@ % IcC-DB o

®
MSSQL/ORACLE X

L) BILSTEIN GROUP

SQL Datenbank

Langenbasierte Daten

Zeitbasierte
Daten

Results

Langenbasierte Daten

Data OUT

Q
©
1

|
[+}]

;
)
et
1)
Q
(1}
=

Visualisierung
mit ibaDaVIS

Zugriff Dat Files

NAS - Speicher

21
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ibaDatawyzer-ICC — Erkennen von Ringverwechselungen

ibaDatawyzer-ICC
O BILSTEIN GROUP Kst440 — Kst545

Warnung Bandverwechslung fur Col

1D 100196961-0110

Der digitale Fingerabdruck vom Ring bzw. Coil.... o —Viationd Wtand
gter Verwechsler beste Ul
Coil-ID | FG 1001860681-0110 / 0050 1001860810110 / 0040 100198081-0100 / D040
F i 19.03.2022 10:34:00 17.03.2022 08:38:47 17.03.2022 08:58.58
Lange 22268m 22578 m 22483 m
Dicke 1.01 mm 1.01 mm 1.04 mm
. Breite 580.0 mm 580.0 mm 580.0 mm
ZIe ° MatchCnt 82/ 1265 (7 %) 2351 { 2654 (80 %)
° ST "ST24 5104
htzeiti k
Rechtzeitige Erkennung von i e
i PARENT [\ i
]
Ringverwechselungen
]
0K MWf ke mewh
,.,.,q N Mﬂ\
il 'l
Y Uette 1 Tage: 25022022 - 26,03 2022 £ Bearveiin 10—
B Zﬁ;g}i‘ihspunkt Kst2e0 &8 B ‘Vgr\kj»slenstelle 5 3] z:?:fmnung - 5 Iy
-18- =
= = = = = posible } o 250 500 750 1000 1250 1500 1750 2000
100199629-0289 40 100199429-0299 2 Dmmmmmemmummm;
10-
o
100196098-0199 2 ﬁ':: s:k;x 5
1002 20 A @ KST280 ® ok @ possible
v L) 1
LR st =L L & 5 Y
TrEA TFA A wW . h s
7 -15- -
g ] 20 sto 750 1000 1350 1200 1750 2000
o Match data  W1KST545_100196061_0110_0050_2022-03-198_10.34.05.DAT
" u] 2 Child W1KST545_100108061_0110_0050_2022-03-18_10.34.05
Parent W1KST440_100106061_0110_0040_2032-03-17_00.30.40
g 3 o o 03 o o o o o 03 Bestmatch 1 W1KST440_100196081_0100_0040_2022-03-17_08.538.58

22 19.03.2022, 11:28:12 Seite 1/1

2022,




BILSTEIN GROUP -

Integration ibaDatawyzer-ICC ins ibaDaVIS

Dashboards / 1BA_ICC

IBA_ICC_Kst280

L) BILSTEIN GROUP |

Autozktusli

In 30 sek

Zeitfilter
V Letzte 31 Tage: 25.02.2022 - 28.03.2022

Vergleichspunkt Kst280

K5T_PARENT

1CC_View KstZ3l nsstze begrenzt zuf 100 vor 337
¥ PROD_DATUM CoIL_ID 6 PREV_DATETIME
2803.202209:10:3  100187468-0199 50  07.03.202217:52:40  KST280
2803:202208:19:02  100187469-0199 40 14032022 14:49:54  KST280
28.03.202202:32:32  100199429-039% 40  13.03.202210:14:11  KST280
28.03:202202:20:04  100199429-0299 40 13.03.202210:30:14  KST280
2803.200202:07:13  100199629-0199 40  13.03.202209:44:05 KST280
28.03.202201:37 100189995-029% 40 23022022 10:54:38  KST280
2703200217:19:11  100194295-0199 40  1403202215:39:35  KST280
2022 11:46:40°  100196098-0199 40 21.03.202221:04:23  KST280
2603.202207:59:06  100200022-0299 40  21.03.202213:24:01 KST280
‘
=] Performance Trend
1CC_View_Kst28! nsstze: 337
100
= = G £t
z = ﬁ?‘ﬂp R B Elwg
&0
40
26. Feb 28. Feb 2. Mar 4. Mar 6. Mar 8. Mar 10. Mar 12.

23

COIL_ID_PARENT

100187468-0199

100187468-0199

1001%9429-0399

100199429-0299

100199429-0199

100189995-0299

100194295-0199

100196098-0199

100200022-0299

2022, 16 Mar, 02:00:21:000
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